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types pour |'injection plastique de puces micro-fluidiques. Lobjectif de cette
étude était de vérifier la qualité et la consistance de l'usinage ainsi que les
faisabilités technique et économique.

SPECIFICATIONS D'USINAGE

Les puces micro-fluidiques sont
utilisées en hématologie et & des
fins d'analyse. Elles sont caractérisées par des microcanaux d'une hauteur
moyenne de 100 um et d'une largeur de 10 um. Quatre criteres concernant
l'usinage de I'empreinte ont été formulés par IMTEK:

= Matiére: acier tfrempé

= Précision géométrique moyenne: tolérance 1um
= Rugosité de surface <80 nanomeétres

= Usinage exempt de bavures

APPROCHE/SOLUTION

Lune des difficuliés majeures de
cet usinage était ['obtention sur
toutes les faces d'une qudlité de finition de surface particulierement élevée.
Lautre difficulté était de maintenir une tolérance de I'ordre de 1 um au niveau
de la géoméirie des canaux. En acceptant ce défi SARIX a pu démontrer et
confirmer les performances de la technologie de Micro-fraisage. Aprés avoir
testé plusieurs technologies, il a été possible de déterminer laquelle de ces
technologies était la plus appropriée pour safisfaire les spécifications du client.

Afin de situer la Micro-érosion
par rapport aux techniques alter-
natives IMTEK a réalisé une évaluation dans son ensemble incluant les diffé-
rentes méthodes d'usinage telles que le fraisage mécanique, la structuration
laser, le fraisage électrochimique et 'UV-LIGA. Les résultats de cette étude
ainsi que la fabrication des empreintes ont permis de démontrer a IMTEK que
le Micro-fraisage SARIX était une métho-
de particuliérement performante. L'étude
IMTEK a démontré que la Micro-érosion
SARIX permettait de fabriquer des micro-
formes de trés haute précision sans bavu-
re et sans altération de la matiére garan-
tissant une qualité de finition supérieure et
par la méme ne nécessitant aucune repri-
se ultérieure.

Puce micro-fluidique jetable en
plastique. Lempreinte a été réalisé
par Micro EDM.

Le Micro-fraisage par électro-érosion est
donc une solution de Micro-usinage effi-
cace permettant de surmonter un grand
nombre de problémes qui se posent dans
la fabrication de microcomposants.
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“AM Network of Excellence in Multi- b
Material Micro Manufacture”. Des ™ "
machines SARIX dotées de l'intégrali- 7
té des opfions de Micro - fraisage 3D

ont été instullées dans de nombreux

instituts de recherche dans le monde.

En 2005, pas moins de 5 universités

techniques se sont équipées du maté-

riel SARIX, se dotant ainsi d'une solu-

tion & la pointe de la technologie:

DTU-Uni (Danemark), KU-Leuven (Bel-

gique), Atilim University (Turquie), Uni-

versity of Strathclyde (Ecosse) et ki

Memorial University of Newfoundland

(Canada).

’ensemble de ces projets tout comme

la solidité de notre expérience et de

notre savoir-faire constituent une

excellente plate-forme pour dévelop-

per les technologies les plus moder-

nes dans le but de les appliquer dans

l'industrie.

EN SAVOIR PLUS

SUR SARIX SA

SARIX construit, fabrique et com-
mercialise des équipements de
micro-érosion hautement perfor-
mants utilisés dans de nombreux
domaines industriels, notamment:
dans la construction de moules d'in- y
jection plastique, la micro-électroni-

que, la médecine, l'horlogerie, le

secteur automobile et aéronautique 5 A
ainsi que dans les centres de re- L
cherche et dans les universités. 4
La gamme de produit SARIX SX-

100 et SX-200 est congue pour une

utilisation couvrant le Micro-perca- s
ge, le Micro-fraisage et le Micro-
enfoncage garantissant ainsi un
niveau de flexibilité opfimal. i
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Pour de plus amples informations

concernant TUSINAGE -
PAR MICRO-EROSION ””\
Veuillez contacter SARIX - /
+ 41 91 785 81 71

ou consulter le site ; "”\»
WWW.sarix.com



